Specyfikacja do urządzenia do cięcia plazmowego   HiDefinition typ HPR 130XD Hypertherm lub równoważne
Dane techniczne:

	Prąd zasilania
	(V)
	3x 400 (50 Hz)

	Natężenie wejściowe
	(A)
	32

	Napięcie wyjściowe 
	(VDC)
	150

	Napięcie stanu jałowego
	(VDC)
	280

	Prąd cięcia
	(A)
	30 - 130 

	Grubość przebijania
	(mm)
	16

	Grubość cięcia maszynowego
- maksymalna
- zalecana
	(mm)
	25 (zależna od materiału)
25 (zależna od materiału)

	Gazy plazmowe
	-
	Powietrze, Azot, Argon, F5*, H35**

	Prędkość przepływu
	(l/min)
	31

	Ciśnienie przepływu
	(bar)
	8

	Wymiary
	(mm)
	1079,5x566,4x wysokość967,7

	Ciężar
	(kg)
	317,5


* F5 = 95% N2, 5%H, 

**H35 = 35%H, 65%Ar
